Wymagania materiatlowe zgarniacza — zatagcznik do OPZ dla zadania: Modernizacja
Osadnika Wtérnego, rozbudowa przepompowni osadu recyrkulowanego i nadmiernego oraz
remont komory pomiaru ilosci osadu na ternie Miejskiej Oczyszczalni Sciekdéw w
Starogardzie Gdanskim

1.Pomost kratownicowy U ksztattny

— Szerokos¢ pomostu min 1000 mm,

—  Wysokos¢ pomostu min 1100 mm,

— wysoko$¢ bortnicy pomostu min 95 mm,

— pomost wyposazyé w drabine wejsciowg oraz awaryjng wewnetrzna,

— pomost wytozony kratkami antyposlizgowymi z wytloczeniami ze stali nierdzewnej
pasywowanej

— dopuszczalne obcigzenie dodatkowe pomostu - 3 KN/m

— dopuszczalna strzatka ugiecia - L/400

— wykonanie stal nierdzewna pasywowana

2. Zespot napedowy jazdy

— naped obwodowy poruszajgcy sie po wewnetrznej scianie pionowej korony osadnika
z systemem samoczyszczgcym korong(bieznig)

— motoreduktor napedowy min. P66,

— przektadnie wykonane w wersji nie wymagajgcej wymiany oleju i smarowania

— ogumowane kota jezdne wzmacniane,

— osie kot fozyskowane w handlowych oprawach tozyskowych,

— kota jezdne ustawione fabrycznie stycznie do toru jazdy,

— felgi kot, osie, tozyska i inne elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej poza

motoreduktorem

3.Centralny wezet obrotowy

— fozysko bezobstugowe zapobiegajgce blokowaniu pomostu

— pierscieniowy odbierak pragdu 2z ogrzewaniem w obudowie, stopien ochrony min.
IP 65, z 15 pierscieniami po 25A + PE + 2 pierscienie na 4-20mA

— wszystkie elementy stalowe tozyska wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej
natomiast odbierak prgdu w wykonaniu standardowym producenta

4.Zespot fopat zgarniajgcych osad z dna osadnika

— zgrzebto denne na 2/3 $rednicy osadnika , wyposazone w podwdjne gumowe kotka
prowadzgce po dnie osadnika, srednica kétek min 250 mm
— zgrzebto zakonczone elementem polimerowym (wspotpraca z dnem ) min 30 mm,
— catkowita wysokos¢ zgrzebta min 500 mm,
— wszystkie elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej (tozyska,
tuleje, sruby itp.)

5. Zgarnianie kozucha

- plywajgcy zgarniacz slimakowy o srednicy min. 630 mm z pompowym odprowadzeniem
czesci ptywajacych

- system sterowania musi zapewnia¢ niezalezne ustawienie czasu pracy slimaka i pompy

- system usuwania czesci ptywajgcych musi mie¢ mozliwos¢ regulacji stopnia uwodnienia



odprowadzanych czesci ptywajgcych poprzez ustawienie zanurzenia krawedzi przelewowe;j
uktadu ssawnego flotatu- uktad powinien usuwac zageszczone czesci ptywajgce o wartosci,
co najmniej 0,1 % SM

- ustawione przez Uzytkownika zanurzenie krawedzi przelewowej musi pozosta¢ na statym
poziomie bez wzgledu na zmieniajagcy sie poziom zwierciadta $ciekdw lub nieréwnosci biezni
( nie dopuszcza sie stosowania czujnikéw ultradzwiekowych do automatycznej regulacji
zanurzenia krawedzi przelewowej)

- przektadnia napedu slimaka wykonana w wersji nie wymagajgcej wymiany oleju i smarowania

- wszystkie elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej poza
motoreduktorami i pompa

- rurocigg ttoczny flotatu DN 80 stal nierdzewna ,poprowadzony od pompy poprzez
hydrauliczne ztgcze obrotowe , kratownicowg konstrukcjg wsporczg na zewnagtrz osadnika

- kratownicowa konstrukcja wsporcza obliczona na obcigzenia od wiatru i Sniegu wykonana w
catosci ze stali nierdzewnej AISI 3014

7.Szczotki czyszczace

» Szczotka do czyszczenia koryta czesci ptywajgcych
— szczotka beznapedowa ciggnieta przez pomost stuzgc do czyszczenia dna i $cian
bocznych koryta
— elementy konstrukcyjne stalowe zespotu stal nierdzewna pasywowana
» Szczotka koryt odptywowych:
— staly, rownomierny kontakt szczotki z czyszczong powierzchniag,
— motoreduktor napedowy IP 66, przektadnia zebata
— obroty szczotki ok. 70 obr/min,
— regulacja pofozenia szczotki za pomocg mechanizmu Srubowego,
— przektadnie wykonane w wersji nie wymagajgcej wymiany oleju i smarowania
— elementy konstrukcyjne stalowe zespotu stal nierdzewna pasywowana
» Szczotka biezni:
— staly, rownomierny kontakt szczotki z czyszczong powierzchniag,
— motoreduktor napedowy IP 66, przektadnia zebata
— obroty szczotki ok. 70 obr/min,
— regulacja pofozenia szczotki za pomocg mechanizmu srubowego,
— przektadnie wykonane w wersji nie wymagajgcej wymiany oleju i smarowania
— elementy konstrukcyjne stalowe zespotu stal nierdzewna pasywowana

8.Elektryczna szafa zasilajgco-sterownicza

Szafa zasilajgco-sterownicza nalezy zamontowaé na pomoscie zgarniacza. Stuzy¢ bedzie do
zasilania i sterowania urzgdzeniami na pomoscie zgarniacza oraz przekazywania sygnatow
do centrali. Obudowa szafy ze stali nierdzewnej z szybkg. Sterowanie oparte na sterowniku
programowalnym. Pomost wyposazony w oswietlenie z mozliwoscig zatgczenia w szafie
sterowniczej jak i przy wejsciu na pomost. Mozliwos¢ zatrzymania i startu pomostu przy
wejsciu na pomost. Czujnik poslizgu kota napedowego.

W celu zapewnienia prawidlowego funkcjonowania instalacji i z uwagi na
odpowiedzialnosé¢ technologiczng i gwarancyjng powyzsze elementy zgarniacza



powinny stanowi¢ jedng dostawe i pochodzi¢ w catosci od jednego producenta
posiadajacego autoryzowany serwis.



