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ZALACZNIKI

1. Decyzja nr POM/0020/PWOS/03 o nadaniu uprawnien do projektowania i
kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen, w specjalnosci
instalacyjnej, autorowi projektu.

2. Zaswiadczenie o przynaleznosci do Pomorskiej lzby Inzynieréw
Budownictwa autora projektu.

3. Decyzja nr POM/0206/POOS/08 o nadaniu uprawnien do projektowania i
kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen, w specjalnosci
instalacyjnej, sprawdzajgcemu projekt.

4. Zaswiadczenie o przynaleznosci do Pomorskiej lzby Inzynierow
Budownictwa sprawdzajgcego projekt.
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1. DANE OGOLNE

1.1. Inwestor

Przedsiebiorstwo Wodociggéw i Kanalizacji ,STAR-WIK”
ul. Lubichowska 128
83-200 Starogard Gdanski

1.2. Eksploatator obiektu

Przedsiebiorstwo Wodociggéw i Kanalizacji ,STAR-WIK”
ul. Lubichowska 128
83-200 Starogard Gdanski

1.3. Nazwa opracowania

Modernizacja stacji uzdatniania wody POLUDNIE w Starogardzie Gdanskim.
Branza technologiczno-sanitarna i konstrukcyjno-budowlana.

1.4. Lokalizacja inwestycji, stosunki wlasnosciowe

Stacja uzdatniania wody POLUDNIE (SUW) znajduje sie w miescie Starogard
Gdanski, przy ul. Lubichowskiej 128, w budynku na terenie nalezacym do
wiasciciela i eksploatatora SUW - Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji
~STAR-WIK”.

1.5. Cel i zakres opracowania

Dokumentacje projektowg zrealizowano w zakresie branz:
- technologiczno-sanitarnej i konstrukcyjno budowlanej,
- elektrycznej i AKPIA.

Modernizacja stacji uzdatniania wody jest konieczna ze wzgledu na:
- niezadowalajgcy stan techniczny instalacji rurowych i armatury w obrebie
czesci SUW,

- potrzebe obnizenia awaryjnosci SUW,

- potrzebng automatyzacje pracy SUW.

Celem niniejszego opracowania branzy technologiczno-sanitarnej jest
przedstawienie technicznego rozwigzania modernizacji czesci technologiczne;j
stacji uzdatniania wody zapewniajgcej zasilanie wodociggu miejskiego w
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Starogardzie Gdanskim w wode pitng o sktadzie zgodnym z obowigzujgcymi

wskaznikami sanitarnymi i zatozonymi potrzebami produkcyjnymi.

Zmodernizowana stacja uzdatniania bedzie pracowata w petni automatycznie, z

monitoringiem stanu urzgdzen i przesytem danych do systemu wizualizaciji

komputerowej w siedzibe Star-Wik Starogard Gdanski.

Zakresem swym niniejsze opracowanie branzy technologiczno sanitarnej

obejmuje modernizacje jednego z dwoch ciggow filtracji, w szczegolnosci:

e wymiana orurowania filtréw, wraz z armaturg, odpowietrzeniami i punktami
poboru prébek wody,

e wymiana rurociggow technologicznych w obrebie jednego z ciggow filtracii,

e montaz dmuchawy powietrza do wzruszania ztéz filtracyjnych,

W zakresie branzy konstrukcyjno budowlanej zaprojektowano:

e posadzke betonowg z pokryciem zywica,

e wymiane krat pomostowych, remont konstrukcji wsporczej,

e wymiane balustrad na wykonane ze stali nierdzewne;.

1.6. Podstawa wykonania projektu

Projekt wykonano w oparciu o nastepujgce dane i materiaty:

e Umowa z Inwestorem,

e Uzgodnienia z Inwestorem i Eksploatatorem,

e Wyniki analiz fizykochemicznych wody studziennej,

e Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 13 listopada 2015 w sprawie
jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz.U. z dnia 27
listopada 2015, poz. 1989),

e _Projekt budowlany stacji uzdatniania wody Potudnie w Starogardzie
Gdanskim”, wykonany we wrzesniu 2004, przez Zakfad Ustugowo Handlowy
LJAIR” z Leszna,

¢ Wizja lokalna w terenie, inwentaryzacja obiektéw (szkicowa i fotograficzna),

Literatura przedmiotu, przepisy prawa,

2. OPIS STANU ISTNIEJACEGO

Ujecie wody sktadajgce sie 21 studni i stacja uzdatniania wody POLUDNIE
zaopatrujg obecnie wodocigg miejski w Starogardzie Gdanskim. Jest to jedna z
dwoéch SUW, eksploatowane jest takze ujecie (8 studni) i stacja uzdatniania
wody WIERZYCA.

SUW POLUDNIE skfada sie z dwdch réwnolegtych ciggdw technologicznych.
Ciag ,prawy”’ zostat zmodernizowany i zautomatyzowany w ostatnim czasie —
orurowanie zostalo wykonane z PVC-U, przepustnice 2z napedami
elektrycznymi. Przed kazdym ciggiem woda jest napowietrzana w aeratorze a
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zrodtem powietrza do napowietrzania jest zestaw do inzektorowego zasysania
powietrza. Woda napowietrzona kierowana jest w kazdym ciggu do siedmiu
zbiornikow filtracyjnych pietrowych gdzie gérna komora pracuje jako
odzelaziacz a dolna jako odmanganiacz. Woda uzdatniona przeptywa do
zewnetrznych zbiornikdw retencyjnych o pojemnosciach 3000 i 5000 m?.
Sterowanie SUW POLUDNIE odbywa sie z centralnej dyspozytorni znajdujgce;j
sie w siedzibie Przedsiebiorstwa ,Star-Wik”.

Fot.1. Stacja uzdatniania wody POLUDNIE w Starogardzie Gdanskim

Fot.2.

Filtry ciggu
uzdatniania
wody
przeznaczone
do
modernizacji
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3. OPIS PROJEKTOWANYCH ROZWIAZAN BRANZY
TECHNOLOGICZNEJ

Zakres projektu obejmuje ,lewy” ciagg filtracji.

W ciggu ,prawym” zaprojektowano jedynie, na odptywie wody uzdatnionej z
kazdego z  filtrow, wymiane  wodomierzy @ na  przeptywomierze
elektromagnetyczne (7 szt.) i wymiane przepustnic z napedem elektrycznym
Ebro na regulacyjng Bernard (7 szt.).

3.1. Zapotrzebowanie na wode, wydajnos¢ stacji

Rozpatrywane ujecie wdéd podziemnych i stacja uzdatniania wody POLUDNIE
sg i bedg zrédtem wody dla wodociggu miejskiego w Starogardzie Gdanskim.
Projektowana modernizacja stacji nie zmienia wydajnosci czesci
technologicznej SUW, ktéra wynosi Qdsr =6400 m*/d, Qhmax=450 m3/h.

3.2. Technologia uzdatniania wody

Technologia uzdatniania wody pozostaje bez zmian, wykorzystany zostanie
istniejgcy aerator z inzektorowym zasysaniem powietrza oraz istniejgce filtry ze
ztozami filtracyjnymi. Cigg technologiczny jest nastepujgcy:

e tloczenie wody surowej ze studni gtebinowych, do aeratora w budynku
SUW, ilos¢ wigczanych pomp gtebinowych =zalezna od poziomu w
zbiornikach retencyjnych,

» npapowietrzanie w aeratorze cisnieniowym, z wykorzystaniem zestawu
pompowego z inzektorowym zasysaniem powietrza, z nowym,
projektowanym sterowaniem,

= filtracja wody w gérnych komorach siedmiu pietrowych filtrow cisnieniowych
na ztozu kwarcowym — w celu usuniecia gtownie zwigzkow zelaza i
pochodzacej od nich metnosci i barwy,

= filtracja wody w dolnych komorach siedmiu pietrowych filtrow cisnieniowych
na ztozu katalityczno-kwarcowym — w celu usuniecia gtownie zwigzkow
manganu i azotu amonowego,

e retencja wody w zewnetrznych zbiornikach retencyjnych i dystrybucja do
sieci tak jak obecnie.

e ewentualna, awaryjna dezynfekcja wody uzdatnionej przy uzyciu
istniejgcego zestawu dozujgcego roztwor podchlorynu sodowego do wody
uzdatnione;j.
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3.3. Napowietrzanie wody - aerator

Napowietrzanie wody prowadzone bedzie w istniejgcym aeratorze
cisnieniowym.

Parametry aeratora:

Srednica wewnetrzna walczaka — 1800 mm.
Wysokos¢ czesci walcowej — 2500 mm.
Wysokos¢ catkowita — ok. 3870 mm.

Pojemno$é — 8,20 m®

po:0,6 MPa.

WiIot wody z boku, kotnierz DN400.

Wylot wody z boku, kotnierz DN400.
Wyposazony we wiaz boczny.

Zbiornik wykonany ze stali weglowej, malowane.

©oNoOO~wdE

Projektowane wyposazenie aeratora:

Aerator nalezy wyposazy¢ w nastepujgce elementy:

1. Orurowanie ze stali nierdzewnej 1.4301.

2. Wodowskaz z rury transparentnej PVC-U D40, srubunki D40 PVC-U,
zawory odcinajgce wodowskaz 2", zawér spustowy PVC D20 wody z
wodowskazu. Podtgczenie wodowskazu wg rysunku, od géry do istniejgce;j
mufki w dennicy, od dotu do istniejgcego krocca kotnierzowego DN4O.

3. Manometr tarczowy 0-0,6 MPa, montowany na kurku manometrycznym
trojdroznym.

4. Spust wody z aeratora z kro¢ca kotnierzowego DN100 w osi dolnej dennicy,
rurg ze stali nierdzewnej DN100, z przepustnicg reczng DN100.

5. Odpowietrznik automatyczny Mankenberg - pozostawi¢ istniejgcy, z
odprowadzeniem nowg rurg ze stali nierdzewnej DN20.

6. Odpowietrzanie reczne z osi gérnej dennicy z odprowadzeniem rurg ze stali
nierdzewnej DN20.

3.4. Napowietrzanie wody - zestaw pompowy do
inzektorowego zasysania powietrza

Dostarczanie powietrza do napowietrzania prowadzone bedzie istniejgcym
zestawem pompowym z inzektorem. Zestaw zasysa wode z kolektora wody
uzdatnionej i ttoczy do aeratora.

Parametry zestawu pompoweqo:
1. Wyposazony w dwa agregaty pompowe, pionowe Ebara EVMG-18-6F5 o
wydajnosciach 7,8 do 24 m®h kazdy, przy wysokosciach podnoszenia
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odpowiednio 92,0 do 34,8 mH,0.

2. Moc silnikéw agregatow 5,5 kW, 50 Hz.

Obroty silnikow - 2850 obr/min.

4. Zestaw pompowy posadowiony jest na ramie ze stali nierdzewnej ustawionej
na posadzce na wibroizolatorach.

w

Projektowane wyposazenie zestawu pompowego:

1. Rama zestawu ze stali nierdzewnej na wibroizolatorach pozostaje
istniejgca, rame i pompy nalezy oczyscic.

2. 0Od strony ssawnej zestaw nalezy wyposazy¢ w nowe elementy:

- przepustnice odcinajgce reczne Ebro DN50, dla kazdej pompy.

- wibroizolatory kotnierzowe DN50, kotnierze ze stali nierdzewnej,

- podtgczenie rurociggiem Dn50 ze stali nierdzewnej wg rysunkow, dalej
rurociggiem DN 100,

- na rurociggu DN100 zaprojektowano przeptywomierz
elektromagnetyczny DN100, miedzykotnierzowy, typu Proline Promag
10D produkcji Endress+Hauser, oraz przepustnice odcinajgcg, reczng,
DN100.

3. Od strony tlocznej pozostawi¢ istniejgce wyposazenie az do
kompensatorow (fgcznie z nimi), za kompensatorami nalezy przejs¢ na stal
nierdzewng DN50, zamontowac przepustnice odcinajgce dla kazdej pompy
DN50 i rurociggiem DNSO i dalej kolektor DN100 przytgczy¢ do istniejgcego
krocca aeratora w dolnej czesci jego walczaka.

Sterowanie pracg zestawu pomp napowietrzajgcych

Zaprojektowano nowy system sterowania pracg zestawu pomp
napowietrzajgcych. Wydajnos¢ zestawu pomp bedzie regulowana w zalezno$ci
od przeptywu wody surowej kierowanej do modernizowanego ciggu filtracji
SUW. Tym samym ilo§¢ zasysanego inzektorowo powietrza bedzie
proporcjonalna do przeptywu wody co pozwoli na unikniecie zapowietrzania sie
gornych komor filtrow w godzinach matych przeptywéw wody. Przeptyw wody
generowany przez zestaw pompowy bedzie odczytywany z pomocg
przeptywomierza DN100 na ssaniu zestawu.

W ramach automatyzacji pracy zestawu pompowego zaprojektowano nowg
rozdzielnie RPN (1200x2000x400 mm) z m.in. dwoma falownikami 5,5 kW do
zasilania pomp napowietrzajgcych oraz konieczny osprzet zasilajgcy i
komunikacyjny.

Sterowanie zestawem odbywacC sie bedzie automatycznie ze sterownika
rozdzielni dyspozytorni oraz lokalnie z rozdzielni RPN.

Szczegoty zawarto w projekcie branzy AKPIA.
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3.5. Filtracja wody — wyposazenie filtréow

Napowietrzona woda kierowana bedzie do bloku filtracji ,lewego” ciggu gdzie
usuwane bedg zwigzki zelaza, manganu, azot amonowy oraz redukowana
bedzie metnosc i barwa wody.

Filtracja prowadzona bedzie w istniejgcych filtrach pietrowych w ktérych goérne
komory pracujg jako odzelaziacze a dolne jako odmanganiacze.

Parametry zbiornikéw filtracyjnych:

NooobkwbdE

Srednica wewnetrzna walczaka — 2600 mm

Wysokos¢ czesci walcowej — 3650 mm

Wysokos¢ catkowita — 5350 mm

pPo=0,6 MPa

Filtry wyposazone w trzy wtazy boczne i wtaz gorny (kotnierzowe DN400).
Zbiorniki wykonane ze stali czarnej, malowane.

Krocce wlotowe, wylotowe — kotnierzowe, DN150.

Projektowane wyposazenie filtrow Jewego” ciaqu filtracji:

Zbiorniki filtracyjne bedg wyposazone w m.in. nastepujgce elementy:

1.

2.

3.

Orurowanie ze stali nierdzewnej w gatunku 1.4301, ksztattki i rury spawane
i tgczone na kotnierze.

Przepustnice z napedami elektrycznymi i recznymi. Wymagane parametry
techniczne przepustnic i napeddéw wg pkt. 3.10.

Zaprojektowane $rednice przepustnic na filtrach

Gorna komora — przepustnice z napedami elektrycznymi:

DN150 — doprowadzenie wody surowej (rysunek - kolor zielony)

DN150 — odprowadzenie wody z gérnej do dolnej komory (ciemny niebieski)
— wykorzystac istniejgce przepustnice z napedami elektrycznymi,

DN200 — doprowadzenie wody ptuczgcej (czarny)

DN250 — zrzut poptuczyn (brgzowy)

Dolna komora — przepustnice z napedami elektrycznymi:

DN100 (istniejgca przepustnica regulacyjna Bernard) — odprowadzenie
wody uzdatnionej (kolor jasny niebieski)

DN200 — doprowadzenie wody ptuczgcej (czarny)

DN250 — zrzut poptuczyn (brgzowy)

Dolna komora — przepustnice z napedami recznymi:

DN100 — odprowadzenie wody uzdatnionej, przed przeptywomierzem (kolor
jasny niebieski)

DN100 — spust pierwszego filtratu (brgzowy)

Przeptywomierz elektromagnetyczny na odptywie wody uzdatnionej z
kazdego filtra, DN100, miedzykotnierzowy, typu Proline Promag 10D
produkcji Endress+Hauser, oraz przepustnica odcinajgca, reczna, DN100,

10
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montowana przed przepustnicg regulacyjng DN100 Bernard.

4. Manometry tarczowe 0-0,6 MPa, srednica 100, (3 szt. na filtr) do pomiaru
ciSnienia wody przed i po komorach filtra zamontowa¢ na kurkach
manometrycznych dwudroznych.

5. Kurki do poboru probek wody, DN15, prod. Beulco, z przediuzong wylewkg
do opalania, doprowadzi¢ nad zlew rurkami nierdzewnymi DN15 z trzech
punktéw: z naptywu na filtr wody surowej, odptywu wody po pierwszym
stopniu filtracji, odptywu wody uzdatnionej po filtrze.

6. W sgsiedztwie kazdego filtra zamontowaé na wspornikach z nierdzewnych
profili kwadratowych zlew ze stali nierdzewnej, typu VK-44 produkcji Intra.
Potozenie zlewu dopasowacé tak aby obstuga kurkéw byta wygodna. Odptyw
z kazdego zlewu do piaskownika wykonac¢ z rury DN50 ze stali nierdzewnej;,
zgodnie z rysunkami.

7. Odpowietrzenie reczne z kazdej z komor filtra wykonac¢ z rury ze stali
nierdzewnej DN20 (3/4”) z zaworem kulowym i sprowadzi¢ nad zlew.

8. Odpowietrzenie automatyczne — zamontowac¢ odpowietrznik automatyczny
Segev 17, z odprowadzeniem nowg rurg ze stali nierdzewnej DNZ20.
Istniejgcy odpowietrznik automatyczny przekazac do Starwik.

9. Zioze filtracyjne pozostaje istniejgce.

Projektowane zmiany w wyposazeniu filtrow ,prawego” cigqu filtraciji:

Na odptywie wody uzdatnionej z kazdego z filtrow wymienic:

1. Istniejgcy wodomierz DN100 na przeptywomierz elektromagnetyczny,
DN100, miedzykotnierzowy, typu Proline Promag 10D produkcji
Endress+Hauser,

2. Istniejgcg przepustnice z napedem elektrycznym Ebro DN100, na
przepustnice regulacyjng, DN100 z napedem regulacyjnym elektrycznym
produkcji Bernard, typu SQ10, 1x230V, z modutem POSIGAM, 4-20mA ,
lokalnym sterowaniem elektrycznym, sygnalizacjg potozenia wytgcznikami
krancowymi.

3.6. Regeneracja zl6z filtracyjnych

Regeneracja zt6z filtracyjnych prowadzona bedzie tak jak obecnie, w
wypraktykowanym cyklu, lecz w sposdb gtownie automatyczny, w trzech
gtébwnych etapach:

- wzruszanie ztoz filtracyjnych powietrzem,

- ptukanie zt6z wodg uzdatniong, w kierunku od dotu do gory,

- spust pierwszego filtratu — ptukanie wodg w kierunku od géry do dotu.
W zakresie ptukania zt6z filtracyjnych wymianie podlega dmuchawa powietrza
wraz z rurociggami i armaturg.
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3.7. Dmuchawa powietrza, instalacja wzruszania powietrzem

Przyjeto gwarantujgcg uzyskanie co najmniej 20% ekspansje ztoz filtracyjnych,
intensywno$é przeptywu powietrza ptuczacego 70 m*h / m?,

Dla filtra o $rednicy 2600 mm wymagany przeptyw powietrza wynosi zatem
371 m*h (6,19 m*/min), ci$nienie zatozono 800 mbar czyli z nadwyzkg ponad
standard, uwzgledniajgca opory w rozlegtej instalaciji.

Powietrze do regeneracji podawane bedzie z dmuchawy Rootsa, w obudowie
dzwiekochtonne;j.

Zaprojektowano dmuchawe typu BB89C produkcji Kaeser Kompressoren.

Parametry dmuchawy:

- wydajnosé - 6,14 m®min tj. 368,4 m*/h.

- Ap =800 mbar,

- silnik o mocy 15 kW,

-z przekfadnig pasowa,

- predkos¢ obrotow bloku — 4850 obr/min,

- w obudowie dzwiekochtonnej,

- wyposazona w ttumik wlotowy, filtr na ssaniu, zawér bezpieczenstwa, zawor
zwrotny, przytgcze elastyczne, wibroizolatory, manometr, wskaznik
zanieczyszczenia filtra.

Umiejscowienie dmuchawy analogiczne jak obecnie stosowanej, zgodnie z
rysunkami.

Instalacja powietrza do wzruszania zt6z filtracyjnych

1. Dmuchawa wyposazona jest fabrycznie w zawdr zwrotny na ttoczeniu i
przytacze elastyczne DNG65.

2. Od przytgcza elastycznego z wykorzystaniem zwezki DN65/100 wykonac
rurocigg ttoczny ze stali nierdzewnej DN100 do rurociggu wody ptuczgce;.

3. Przebieg rurociggu wedtug rysunkéw, z wigczeniem do rurociggu wody
ptuczacej DN200.

4. Za dmuchawg na rurociggu DN100 nalezy m.in. wykonaé¢ ,fajke”
uniemozliwiajgcg cofanie sie wody z filtrow, dodatkowo na pionowym
przebiegu tego fragmentu rurociggu zamontowa¢ zawodr zwrotny
dwuklapkowy EBRO DC DN100 a ponizej fragment rurociggu z rury
transparentnej PVC D40  zakonczonej zaworem spustowym
elektromagnetycznym, %", normalnie otwartym, cewka 24 VDC.

5. Zawor elektromagnetyczny jest otwarty podczas pracy stacji, ewentualne
przecieki zaworu zwrotnego i woda cofajgca sie od strony rurociggu wody
ptuczgcej nie dostang sie do dmuchawy a sptyng przez rure transparentng i
otwarty zawor elektromagnetyczny na posadzke. Na rurze transparentnej
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bedzie widoczne czy wystepujg takie przecieki w czasie normalnej
eksploatacji stacji.
Zawor elektromagnetyczny bedzie petnit takze role tak zwanego zaworu
rozruchowego dmuchawy, czyli po uruchomieniu maszyny pozostanie
otwarty przez kilka sekund (co umozliwi tatwiejszy rozruch dmuchawie) a
nastepnie na sygnat ze sterownika zamknie sie i powietrze przeptynie do
rurociggu wody ptuczacej i dalej do filtra bedgcego w etapie ptukania.

6. Rurocigg powietrza DN100 =zasila oba ciggi filtracyjne, za trdjnikiem
rozejsciowym na oba ciggi montowacé przepustnice odcinajgce DN100 z
napedami elektrycznymi.

3.8. Pomiary ilosci wody — przeptywomierze

Pomiary natezenia przeptywu i objetosci sumarycznych przewidziano prowadzié¢
za pomocg przeptywomierzy elektromagnetycznych 2z  wysSwietlaczem
montowanym na przetworniku pomiarowym, PN16. Wszystkie odczyty dostepne
bedg takze w systemie wizualizacji w centralnej dyspozytorni oraz w systemie
raportowania.

Zastosowac nalezy przeptywomierze Endress+Hauser typu:

- Proline Promag 10D, miedzykotnierzowe — dla $srednicy DN100

- Proline Promag 10W, kotnierzowe — dla srednic DN200 i DN300

- istniejgcy Promag DN150 — na wyjsciu wody uzdatnionej z budynku

Zaprojektowano przeptywomierze o srednicach:

- DN100 (7 szt.) — na odptywie wody uzdatnionej z dolnej komory kazdego z
filtrbw modernizowanego ,lewego” ciggu filtracji,

- DN100 (7 szt.) — na odptywie wody uzdatnionej z dolnej komory kazdego z
filtrow na ciggu filtracji ,prawym” (z PVC),

- DN100 (1 szt.) — na ssaniu zestawu pomp do napowietrzania wody,

- DN150 (1 szt.) — na kolektorze wody uzdatnionej, (istniejacy)

- DN200 (1 szt.) — na rurociggu wody do ptukania zt6z filtracyjnych,

- DN300 (1 szt.) — na kolektorze wejsciowym wody surowej,

Parametry przeptywomierzy:

- przeptywomierze elektromagnetyczne,

- 2 — wierszowy wyswietlacz z przyciskami,

- materiaty kontaktujgce sie z wodg: PTFE, poliuretan,
- maksymalny btad pomiaru: 0,5%,

- stopien ochrony: |IP68,

- wyjscia: 4...20mA, impulsowe,

- wymagany atest PZH.

13
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3.9. Dezynfekcjawody roztworem podchlorynu sodowego

Dezynfekcja prowadzona istniejgcym chloratorem.

Zaprojektowano punkty dozowania roztworu podchlorynu sodowego — mufy 75"
z zaworem D15 PVC-U i zaworem wtryskowym podchlorynu w dwdch
miejscach ciggu technologicznego, a mianowicie na rurociggu wody uzdatnionej
do zbiornika retencyjnego oraz na rurociggu wody surowej na wejsciu do SUW.
Doprowadzenie podchlorynu do punktow wtrysku wykona¢ nalezy jako
instalacje statg, wezykiem 6/8 mm PEHD, poprowadzonym w rurce ostonowej
PVC d20. Przetgczenie miejsca dozowania umozliwi trojnik i dwa oznakowane
zaworki reczne odcinajgce z PVC. Ze wzgledu na zaprojektowane
automatyczne, proporcjonalne do przeptywu dozowanie podchlorynu sodu w
przypadku wyboru punktu dozowania nalezy na panelu operacyjnym wybraé
odpowiednig opcje aby chlorator wspotpracowat z przeptywomierzem wody
surowej lub przeptywomierzem wody uzdatnionej do sieci.

3.10. Przepustnice, napedy elektryczne, zawory zwrotne

Zaprojektowano zawory odcinajgce na instalacji hydraulicznej - przepustnice
klapowe, miedzykotnierzowe typu Z 011-A produkcji Ebro Armaturen.

Wymagane parametry przepustnic:

e Przepustnice centryczne, miekko uszczelniane do zabudowy miedzy
kotnierzami wg PN, DIN, ANSI.

e Dtugosc¢ zabudowy EN 558, ISO 5752,

e Kotnierz do zabudowy napedu wg EN/ISO 5211.

e Korpus z zeliwa sferoidalnego lub GG25,

e Dysk ze stali AlSI 316.

e Uszczelnienie EPDM.

Napedy reczne przepustnic
e dzwignia z zapadkg do srednicy DN100,
e przekfadnia slimakowa dla srednic powyzej DN100,

Napedy elektryczne przepustnic:

e typu E produkcji Ebro Armaturen,

e przylgcze armatury: EN ISO 5211,

o stopien ochrony: IP67,

e klasa izolacji: F,

e wyposazone w wylgczniki drogowe,

e wyposazone w wytgczniki krancowe potozenia zaworu,

14
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e korpus z aluminium malowany proszkowo,

e przekfadnia na tozyskach kulkowych,

e wymagany mechaniczny wskaznik potozenia,

e koto reczne umozliwiajgce przesterowanie przepustnicy,

Zawory zwrotne

Zaprojektowano zawory zwrotne skrzydetkowe (dwuklapkowe) typu DC

produkcji Ebro Armaturen.

Parametry zaworéw zwrotnych:

e Dtugosc¢ zabudowy EN 558, ISO 5752,

e Wykonanie: dysk ze stali 1.4408, wat 1.4301, uszczelnienie EPDM, tozysko
PTFE.

3.11. Wewnetrzne instalacje technologiczne i sanitarne,
armatura, konstrukcje wsporcze

Zaprojektowano nastepujgce wykonania materiatowe instalacji wewnetrznych:
Rurociggi

Podstawowe rurociggi w hali technologicznej — instalacja wodociggowa -
zaprojektowano ze stali nierdzewnej w gatunku 1.4301 (AISI 304). Potgczenia
kotnierzowe: na rurociggu spawana wywijka jako podparcie dla kotnierza
obrotowego ze stali nierdzewnej lub aluminiowego. Sruby do potgczen
kotnierzowych wytgcznie ze stali nierdzewnej.

Rozmiary rur i ksztattek ze stali nierdzewnej 1.4301 wg norm DIN:

DN15-18 x 1,5 mm,

DN20 — 23 x 1,5 mm,

DN50 — 54 x 2,0 mm,

DN100 — 104 x 2,0 mm,

DN150 — 154 x 2,0 mm,

DN200 — 204 x 2,0 mm,

DN250 — 254 x 2,0 mm,

DN300 — 306 x 3,0 mm,

Kurki probiercze

Do poboru probek wody przewidziano kurki Beulco z zamknigeciem grzybkowym
i Z prostym, przystosowanym do opalania wylewem.

Kurki nalezy zamontowa¢ w nastepujacych miejscach:

- kolektor wody surowej,

- na kazdym filtrze po 3 szt. (zgodnie z pkt. 3.5.)

- na kolektorze wody uzdatnionej.

Manometry, przetworniki ci$nienia

Zastosowa¢ manometry D100, 0-0,6 MPa, montowane na kurkach

15
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dwudroznych.

Zamontowa¢ manometry w nastepujgcych miejscach:

- nafiltrach, po 3 szt.,

- na kolektorze wody uzdatnionej,

- na kolektorze wody surowe;j.

Na ww. kolektorach zamontowac takze po 1 szt. analogowych przetwornikow
cisnienia Aplisens PC-28. Wartos¢ cisnienia uwidoczni¢ w systemie wizualizaciji.
Kompensatory

Zaprojektowano kompensatory gumowe, kotnierzowe (ze stali nierdzewnej),
typu TGX HP produkcji Sobtrade.

Kompensatory nalezy zamontowa¢ w nastepujgcych miejscach:

- DN50 (2 szt.) na ssaniu pomp,

- DN400 na wejsciu rurociggu wody surowej do budynku SUW,

- DN400 na wyjsciu rurociggu wody uzdatnionej do budynku SUW,

Konstrukcje wsporcze rurociggow

Rurociggi wodociggowe mocowane bedg za pomocg podpdr spawanych z
profili kwadratowych ze stali nierdzewnej, obejm i $rub ze stali nierdzewnej.
Profile mocowane do elementéw konstrukcyjnych budynku i posadzki.

3.12. Rurociagi technologiczne ze stali nierdzewnej -
wymagania dotyczace wykonania

Wymagania

Rury ze stali nierdzewnej uzywane w trakcie robot powinny by¢ zgodne z

odpowiednimi Polskimi Normami i spetnia¢ nastepujgce kryteria:

1. Wykonanie ze stali gat. 1.4301.

2. Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie
pogarszaty sie jej wkasciwosci antykorozyjne:

a. Nie powinna mie¢ kontaktu ze stalg niestopowg, podczas transportu,
podawania, przetwarzania i magazynowania,

b. Powinna by¢ magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym

na dziatanie czgstek zelaza, odpryski lub dym pochodzgcy ze spawania

stali zwyktej.

Powinna byc¢ chroniona przed iskrami od stali zwyktej i nierdzewne;j.

d. Przy przechowywaniu na placu budowy, materiaty powinny by¢ pokryte
impregnowanym brezentem, jezeli nie ma mozliwosci sktadowania pod
dachem.

o

Obrébka stali
Podczas stosowania ciecia laserowego, plazmowo-tlenowych tarcz tngcych i
innych metod obrébki powodujgcych rozpryski, moggce pali¢ powierzchnie,
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Wykonawca powinien skutecznie zabezpieczy¢ podstawowy materiat przed
dziataniem ubocznym obrobki j.w.

Zuzel na koncach spawanych potgczen powinien by¢ usuniety przed
spawaniem.

Materiaty metalowe powinny byC obrabiane w taki sposéb, aby otrzymac
prawidtowy ksztat i wymiar zgodnie z Dokumentacjg Projektows.
Odksztatcenia spowodowane spawaniem powinny by¢ uwzglednione.

Jezeli podczas obrobki skrawaniem uzywany byt smar, materiat powinien by¢ z
niego oczyszczony przed spawaniem odpowiednim rozpuszczalnikiem np.
acetonem. Materiat powinien by¢ oczyszczony w odlegtosci min. 50 mm
miejsca spawu.

Przy zimnej obrobce np. gieciu itp. warstwa ochronna stali nierdzewnej moze
pekac.

W takich przypadkach stal powinna by¢ poddana kapieli trawigcej w miejscu
deformacji, aby odzyskac wtasciwosci antykorozyjne.

Spawanie
Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢é prowadzone zgodnie z

odpowiednimi Polskimi Normami.

Kazde spawanie winno by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy i
doswiadczonych w poszczegdlnych typach spawania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszyscy spawacze majg
odpowiednie kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac spawalniczych.

Materiaty spawalnicze

Materialy spawalnicze bedg sktadowane zgodnie z Polskimi Normami.
Odrzucony materiat powinien by¢ natychmiast usuniety z warsztatu lub terenu
budowy.

Wypetniacze spawalnicze powinny mieC¢ odpornos¢ na korozje przynajmniegj
taka, jak metal rodzimy.

Spawanie stali nierdzewnej

Aby zagwarantowa¢ wysokg jakos¢ spawow, zigczy, rurociggi i inny sprzet
wykonany z wysokojakosciowej stali nierdzewnej powinien by¢ w jak
najszerszym zakresie prefabrykowany w warsztacie.

Podczas prac montazowych dopuszczalne jest wytgcznie spawanie czotowe
rur.

Gaz ostonowy bedzie stosowany w najszerszym mozliwym zakresie przy
wszelkich pracach spawalniczych i zawsze kiedy nie jest mozliwe prowadzenie
obrébki pospawalniczej tylnej strony spawu.
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Gazem ostonowym powinien by¢ argon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 %
wodoru).

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posiada¢ powyzszy stopien
czystosci. Gaz atmosferyczny powinien byC wyparty przez gaz ostonowy w
innym wypadku mieszanina nie bedzie spetnia¢ wymagan (max 25 ppm tlenu).
W rezultacie gaz ostonowy powinien by¢é o wyzszej czystosci w momencie
zakupu niz okreslono powyze;.

Czystos¢ gazu ostonowego powinna byé kontrolowana przy pomocy aparatury
testujacej z wykrywaniem limitéw wody i tlenu w przyblizeniu 10 ppm lub mniej.
Jezeli taka aparatura nie jest dostepna, jakos¢ gazu powinna by¢ sprawdzona
poprzez przeglad spawu po ostygnieciu do temperatury pokojowej. W
przypadku niebieskich lub brgzowych odbarwien gaz ostonowy nie ma
wystarczajgcej czystosci.

Wytrawianie po spawaniu

Jezeli pokrycie gazu ostonowego jest niewystarczajgce strona grani powinna
by¢ mocno oksydowana i przyjmuje niebieskie. brgzowe i czarne odcienie. Z
punktu widzenia korozyjnosci, jest to nie do przyjecia.

Spawy z niedopuszczalnymi odbarwieniami powinny by¢ w konsekwencji
wytrawiane, szlifowane lub szczotkowane szczotkg ze stali nierdzewnej i
nastepnie wytrawiane. Ten typ obrobki pospawalniczej powinien by¢ takze
przeprowadzony na czofach spawania.

Po wytrawieniu powierzchnia powinna wygladac¢ gtadko i metalicznie, czysto
bez Zzadnych odbarwien. Gdy podany jest odstep czasowy na obrobke z
wytrawianiem np. 8 - 24 godziny, wynika to z szybkosci reakcji zaleznej od
temperatury; im wyzsza temperatura tym szybsza reakcja i tym krotszy czas
obrobki. Spawy winny by¢ doktadnie umyte w czystej wodzie po wytrawianiu i
pasywacji

Przy poprawianiu istniejgcych spawdéw gaz ostonowy powinien by¢ stosowany
aby zapewni¢ uzyskanie gtadkiej i odpornej na korozje powierzchni.

Dla stali nierdzewnej niedopuszczalne jest piaskowanie.

Kontrola spawow

1. Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli.
Wykonawca na 2zyczenie Inwestora przedstawi spawy do testow pod
nadzorem przedstawiciela Inwestora. Wszystkie spawy powinny by¢
testowane wedtug punktu ,.N- jak opisano ponizej. Jezeli w wedtug opinii
Inspektora Nadzoru wiecej niz 10% spawow nie przechodzi testow moze on
zgdac testow opisanych w punktach B, C lub D
A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani.
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B. Spawy. ktore nie mogg byC sprawdzone wizualnie po stronie grani
powinny podlegac kontroli radiograficznej obejmujgcej przynajmniej 10
% catkowitej dtugosci takich spawdéw pod nadzorem Inspektora
Nadzoru. Szorstkie kornce spawodw. przeznaczone do kontroli powinny
by¢ oczyszczone.

C. Inspektor Nadzoru moze rowniez zazgdac radiograficznej lub kapilarnej
kontroli koloru do 10 % wszystkich spawdéw pod jego nadzorem.
Szorstkie konce spawdw. przeznaczone do kontroli powinny byé
oczyszczone.

D. Jezeli radiograficzna Ilub kapilarna kontrola koloru  wykryje
niedopuszczalne btedy kontrola bedzie rozszerzona.

Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole dwoch

sgsiednich spawow tego samego typu.

Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie bedzie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej

rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inspektora Nadzoru.

Jezeli ,.B" i" C" nie sg wymagane ,.D" nie bedzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczenia sg nastepujgce:

- Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawdéw muszg byc¢
metalicznie czyste Ilub posiada¢c biate wykonczenie bez S$ladow
oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

- Wizualna i kapilarna kontrola koloru, szwy spawalnicze muszg uzyskac¢ 3
klase bez wad grani.

- W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszg by¢ zdolne
do uzyskania najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami dla kontroli
spawow.

3. Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testéw.

4. Testy bedg powtérzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikéw.

Naprawa spawow

Kazdy ze spawdw nie spetniajgcy powyzszych kryteridw bedzie naprawiony.
Spawy stali nierdzewnej z odbarwieniami lub drobnym wytworzeniem,
oksydowanej zgorzeliny bedg naprawione przez wytrawianie.

Znaczne tworzenie sie oksydowanej zgorzeliny, ktére nie moze by¢ naprawione
przez wytrawianie i wady geometrii bedzie naprawione przez szlifowanie i
ponowne spawanie Inspektor Nadzoru moze zgda¢ aby wadliwe spawy byly
odciete i zastgpione czesciami zamiennymi. Odciecia powinny mie¢ dtugos¢
przynajmniej 100 mm i rowno wokot wadliwego szwu.

Naprawiany spaw podlega tym samym testom i wymogom kontrolnym, co
oryginalny.
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Montaz rurociggow ze stali nierdzewnej

Wykonawca musi dostarczy¢ i zabudowaC wszystkie rurociggi ze stali

nierdzewnej w ilosciach przedstawionych w Dokumentacji Projektowe,;.

Zastosowane dodatkowo do montazu materiaty powinny spetnia¢ nastepujgce

wymagania:

- Kotnierze muszg by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢
przeznaczone dla okreslonych cisnien i temperatur

- Montaz rur winien zapewniac prace bez wibracji we wszystkich warunkach
eksploatacyjnych .

- Wszystkie materiaty stuzgce do montazu rur muszg mieC aprobate na
zastosowanie ze strony Inspektora Nadzoru.

- Instalacja rurociggdbw powinna by¢ fatwa do demontazu i wymiany
wiekszych elementow armatury.

4. OPIS PROJEKTOWANYCH ROZWIAZAN BRANZY
KONSTRUKCYJNO-BUDOWLANEJ

4.1. Posadzka hali filtrow

W dolnej czesci hali filtrow nalezy wykonaé posadzke z wykonczeniem zywicg
epoksydowa.

Powierzchnia posadzki 530 m?.

Przed wykonaniem nowej posadzki nalezy usung¢ z istniejgcej powierzchni
luzne elementy wykonhczenia, sku¢ nieuzywane fundamenty i cokoty, oczysci¢ z
pytu, odttuscic i zagruntowac.

Na obwodzie pomieszczenia oraz wszystkich cokotéw i fundamentow utozyé
brzegowe tasmy dylatacyjne ze spienionego polietylenu gr.8mm.

Nowo projektowang posadzke wykonaé z betonu min. C20/25 gr.10cm,
zbrojong siatkg przeciwskurczowg fi 4mm 10x10cm ze stali BSt500.

Nalezy zastosowa¢ pod posadzka izolacje przeciwwilgociowg z folii,
zabezpieczajgcej przed odcigganiem wody z uktadanej mieszanki betonowe;.
Wylewke nalezy dylatowac tak aby ksztatt pdl nie przekraczat wymiarow 6x6 m.
Szczeliny dylatacyjne wypetni¢ poliuretanowg masg dylatacyjna.

Posadzke wykonczy¢ lakierem na bazie zywicy epoksydowej systemu
StoPoxWL100 firmy STO. Przygotowanie powierzchni i hanoszenie zgodnie z
wymaganiami producenta. Barwe posadzki uzgodnic¢ z inwestorem.

Zywicg wykonczyé takze istniejgce fundamenty zbiornikéw filtracyjnych
| aeratorow.

Zwroci¢ uwage na koniecznosc¢ ok. 7 dniowego czasu na utwardzenie posadzki,
w tym czasie nie nalezy wykonywac¢ zadnych prac.
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Wykonujgc posadzke pod ciggiem ,prawym” filtracji nalezy przewidziec
podniesienie zestawu pomp napowietrzajgcych i pomp sieciowych i ponowny
montaz.

4.2. Kraty pomostowe, konstrukcjawsporcza

Zaprojektowano wymiane istniejgcych krat pomostowych wykonanych z
ptaskownikow ze stali czarnej na system krat pomostowych z TWS (tworzywo
wzmocnione wiéknem szklanym) np. produkcji Trokotex lub Fibrolux.
Powierzchnia pokryta kratami: 130 m?,

Kraty wytwarzane sg z wysokogatunkowych zywic syntetycznych i wiokien
szklanych. W pierwszej fazie produkcji ciggte pasma witdkna szklanego (rowing)
naciggane sg na urzgdzeniach formujgcych, a nastepnie wtdkna przesycane sg
zywicami syntetycznymi i poddawane utwardzeniu. Krata jest zbrojona w
identyczny sposob w kierunku wzdtuznym i poprzecznym, dzieki czemu
charakteryzuje sie jednakowg wytrzymatoscig w kazdym kierunku, a dowolne
krawedzie kraty mogg stuzy jako elementy nosne.

Wymagane parametry krat:

- azurowe z powierzchnig przeciwposlizgowg (z zatapianymi czgsteczkami
krzemu),

- wysokosc¢: 38 mm,

- wymiar oczka: 40x40 mm,

- ciezar: 19,5 kg/m?,

- kolor: popielaty RAL 7037 — barwione w masie,

- klasa odpornosci na ogien: trudno zapalne Bfl-s1,

- obcigzenie dopuszczalne krat:
dla obcigzenia skupionego i ugiecia 2% przy rozstawie podpor 1000 mm:
833 kg,

Montaz krat:

Kraty montowa¢ na istniejgcej konstrukcji wsporczej z uzupetnieniem jej
poprzez wspawanie kgtownikéw tak aby kraty byty podparte najmniej co 1 m.
Docinanie krat na zgdany wymiar nalezy wykonywac¢ za pomocg przecinarki z
tarczg diamentowa.

Montaz do konstrukcji stalowej za pomocg systemowych uchwytow
montazowych ze stali nierdzewnej. Zastosowaé uchwyty w zaleznosci od
miejsca montazu: UM-40, UH-LxS, UW-LxS, UL-160.

llos¢ punktéw mocujgcych zgodnie z wytycznymi producenta kraty,

Zastosowac¢ wymiary krat takie aby byto jak najmniej potgczen np. 1007x4007
mm.
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Konstrukcja wsporcza

Przed montazem krat nalezy odnowi¢ konstrukcje wsporczg wykonang ze stali
czarnej malowanej, sktadajgcej sie ze stupdw z ceownikow zespawanych w
profil zamkniety i dwuteownikéw utozonych w ptaszczyznie poziome.

Wszystkie elementy konstrukcji nalezy oczysci¢ przez szlifowanie, zlikwidowacé
luszczgca sie farbe i ogniska korozji. Do pokrycia zastosowal systemowy
zestaw farb antykorozyjnych np. produkcji Sigma w kolorze popielatym
RAL7037. Przed malowaniem wykonac¢ ewentualne dodatkowe podparcia dla
krat pomostowych.

Analogiczne prace konserwacyjne jak dla konstrukcji wsporczej wykonac dla
istniejgcych schodow stalowych.

4.3. Barierki ze stali nierdzewnej

W hali filtrow nalezy wymieni¢ barierki okalajgce powierzchnie przykrytg kratami

pomostowymi oraz barierki wzdtuz schodow zejsciowych do dolnej czesci hali.

Istniejgce barierki ze stali czarnej nalezy zastgpiC barierami ze stali

nierdzewnej.

Dtugos¢ barierek: 100 m.

Zaprojektowano nastepujgce wykonanie barierek:

1. Barierki bedg wykonane ze stali nierdzewnej w gatunku AlSI304 (1.4301) z

rur o przekroju kotowym.

Wymagana wysokos¢ barierki 110 cm.

Pochwyt barierki wykona¢ z rury D50.

Stupki barierek wykona¢ z profili kwadratowych 50 x 50 mm.

Pochwyt mocowac do stupkéw za pomocg preta o srednicy 12 mm.

Rozstaw stupkow tak jak w obecnej barierce, mocowanie stupkéw do

istniejgcej konstrukcji za pomocg srub lub poprzez spawanie.

7. Wykonac trzy poprzeczki w barierce, z profili kwadratowych 30 x 30 mm,
spawane do stupkéw.

8. Barierki wykonane jak dla obiektu przemystowego czyli stal nierdzewna po
wykonaniu szlifowana do uzyskania jednolitego wygladu, spawy bedg
widoczne, gtadkie.

S A

4.4. Rusztowanie jezdne

Do obstugi filtrow od strony Scian hali filtrow przewidziano rusztowanie jezdne
typu Lero 1000 - 1 szt.

Parametry rusztowania:

- rusztowanie jezdne, na czterech kotach o srednicy 200m mm,
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wymiary: 0,75 m x 1,80 m, wysokosc¢ ostatniego pomostu 5,20 m, wysokos¢
robocza 7,20 m,

wyposazone w drabine w ramie rusztowania,

maksymalne obcigzenie pomostu 250 kg, catego rusztowania 750 kg,

z mozliwoscig swobodnej regulacji wysokosci podestow bez potrzeby
odpinania stezen,

5. WYTYCZNE
e Wszystkie materiaty i wyroby zastosowane w SUW muszg uzyskaé ocene
higieniczng zgodnie z art. 18 rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 13
listopada 2015 w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez
ludzi (Dz.U. z dnia 27 listopada 2015, poz. 1989),
o Wszelkie odstepstwa od projektu w trakcie realizacji nalezy
bezwzglednie uzgodni¢ z Projektantem i Inwestorem,
e W trakcie wykonywania robot nalezy stosowac przepisy BHP,
o \Wszystkie, wymagajgce tego elementy, muszg posiada¢ dopuszczenie do
stosowania w budownictwie i stosowne dokumenty UDT,
e Stosowac sie do aktualnych instrukcji i DTR producenta,
6. ZESTAWIENIE URZADZEN
Lp. Wyszczegolnienie Liczba sztuk
Dmuchawa powietrza Rootsa, typu BB89C, w obudowie
1 dzwiekochtonnej, silnik 15 kW 1
" |z petnym projektowanym wyposazeniem
producent: Kaeser Kompressoren
Przeptywomierz elektromagnetyczny Proline Promag 10D,
2 DN100, miedzykotnierzowy 3
" | producent: Endress+Hauser
7 x filtry ,Jlewy” cigg, 1 x zestaw pompowy
Przeptywomierz elektromagnetyczny Proline Promag 10D,
DN100, miedzykotnierzowy
2a. 7
producent: Endress+Hauser
7 X filtry ,prawy” cigg,
3 Przeptywomierz elektromagnetyczny Proline Promag 10W, 1
" | DN200, kotnierzowy
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producent: Endress+Hauser
1 x woda ptuczgca

Przeptywomierz elektromagnetyczny Proline Promag 10W,
DN300, kotnierzowy

producent: Endress+Hauser

1 x kolektor wody surowe;j

Przeptywomierz elektromagnetyczny Promag,
DN150, kotnierzowy

producent: Endress+Hauser

1 x kolektor wody uzdatnionej

Wykorzysta¢ przeptywomierz istniejgcy

Przepustnica miedzykotnierzowa, regulacyjna
DN100, z napedem elektrycznym Bernard
producent: Bernard

Wykorzysta¢ przepustnice istniejgce

6a.

Przepustnica miedzykotnierzowa, regulacyjna

DN100, z napedem elektrycznym Bernard, typu SQ10, 1x230V,
z modutem POSIGAM, 4-20mA , lokalnym sterowaniem
elektrycznym, sygnalizacjg potozenia wytgcznikami krancowymi.
producent: Bernard

7 x ,prawy” cigq filtracji

Przepustnica miedzykotnierzowa,

DN100, z napedem elektrycznym
Wykorzystaé przepustnice istniejgce

2 X rozejScie powietrza do wzruszania na dwa ciggi

Przepustnica miedzykotnierzowa Z011-A,
DN150, z napedem elektrycznym E
producent: Ebro Armaturen

7 x filtry woda surowa

8a.

Przepustnica miedzykotnierzowa Z011-A,
DN150, z napedem elektrycznym E
producent: Ebro Armaturen

Wykorzysta¢ przepustnice istniejgce

7 X filtry pomiedzy komorami

Przepustnica miedzykotnierzowa Z011-A,

DN200, z napedem elektrycznym E

producent: Ebro Armaturen

14 x filtry woda ptuczgca, 2 x rozejscie wody do ptukania na dwa ciggi

16

10.

Przepustnica miedzykotnierzowa Z011-A,
DN250, z napedem elektrycznym E

14

24



Stacja uzdatniania wody POLUDNIE Nr tomu:

w Starogardzie Gdanskim PW-07/16/T budowlany i wykonawczy

Projekt

Branza: technologiczno-sanitarna

konstrukcyjno-budowlana str. 25

producent: Ebro Armaturen
14 x filtry zrzut poptuczyn

11.

Przepustnica miedzykotnierzowa Z011-A,

DN50, z dzwignig reczng

producent: Ebro Armaturen

2 X ssanie zestawu pompowego inzektorowego, 2 x ttoczenie zestawu

12.

Przepustnica miedzykotnierzowa Z011-A,

DN100, z dzwignig reczng

producent: Ebro Armaturen

7 x filtry woda uzdatniona, 7 x filtry spust pierwszego filtratu, 1 x ssanie
zestawu pompowego, 1 x ttoczenie zestawu pompowego, 1 x spust z aeratora

17

13.

Przepustnica miedzykotnierzowa Z011-A,
DN150, z przektadnia slimakowag
producent: Ebro Armaturen

1 x fgcznik wod surowych

14.

Przepustnica miedzykotnierzowa Z011-A,
DN300, z przektadnia slimakowg

producent: Ebro Armaturen

1 x kolektor wody surowej, 1 x kolektor wody uzdatnionej

15.

Zawor zwrotny dwuklapowy, miedzykotnierzowy, typu DC
DN100
producent: Ebro Armaturen

1 x ttoczenie dmuchawy

16.

Zawor zwrotny dwuklapowy, miedzykotnierzowy, typu DC
DN200
producent: Ebro Armaturen

1 x woda pfuczgca

17.

Zawor zwrotny dwuklapowy, miedzykotnierzowy, typu DC
DN300

producent: Ebro Armaturen

1 x kolektor wody surowej, 1 x kolektor wody uzdatnionej

18.

Kompensator gumowy, typu TGX HP, kotnierze ze stali nierdz.,
DN50
producent: Sobtrade

2 x ssanie pomp zestawu inzektorowego

19.

Kompensator gumowy, typu TGX HP, kotnierze ze stali nierdz.,
DN400

producent: Sobtrade

1 x kolektor wody surowej, 1 x kolektor wody uzdatnionej
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20. Zasuwa kotnierzowa krotka, DN200, z kétkiem 1
1 x na wodzie ptuczgcej
Zawor elektromagnetyczny, %", 24V DC, NO
21. |producent: ASCO 1
1 x toczenie dmuchawy
29 Zawor kulowy odcinajgcy, /2" 21
21 x doprowadzenia wody do poboru nad zlew
23 Zawor kulowy odcinajgcy, %" 16
14 x odpowietrzenia filtréw, 2 x odpowietrzenie aeratora
Kurek do opalania z wlutowang rurkg mosiezng
24, producent: Beulco 23
filtry: 7 x wody surowe, 7 x wody po odzelazianiu,7 x wody po odmanganianiu
1 x kolektor wody surowej, 1 x kolektor wody uzdatnionej
25 Odpowietrznik automatyczny Segev 1” .
7 x filtry
26, Odpowietrznik automatyczny Mankenberg - istniejgcy 1
1 x aerator
Manometr , 100 mm, 0-0,6 MPa, z kurkiem dwudroznym
27. | producent: KFM 24
21 xfiltry, 1 x aerator, 1 x kolektor wody surowej, 1 x kolektor wody uzdatnionej
Zlew ze stali nierdzewnej typu VK-44
28. | Producent: INTRA 7
7 x przy filtrach
Wodowskaz D40 PVC, z rurg transparentng, Srubunkami
29. |umozliwiajgcymi demontaz i czyszczenie rury, zaworami 1
odcinajgcymi i spustowym
Zestaw profili, kgtownikow, wspornikow, stép, obejm z wkiadkag
30. |gumowag itd., wszystko ze stali nierdzewnej, do wykonania 1 kpl.
podpar¢ pod rurociggi
31 Sruby stalowe ocynkowane lub nierdzewne do potgczen 1 kpl
" | kotnierzowych i do konstrukcji wsporczych '
Rusztowanie jezdne Lero 1000, 0,75 x 1,80 m, H=7,20 m
32. 1 szt.
Producent: Lero
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7. ZESTAWIENIE KSZTALTEK | RUR
Lp. Wyszczegodlnienie J.m. llos¢
1. |Kolano 90° stal n. Dn300 szt. 2
2. |Kolano 90° stal n. Dn250 szt. 14
3. |Kolano 90° stal n. Dn200 szt. 11
4. |Kolano 90° stal n. Dn150 szt. 54
5. |Kolano 90° stal n. Dn100 szt. 20
6. |Kolano 90° stal n. Dn50 szt. 15
7. |Kolano 90° stal n. Dn15 i Dn20 szt. 120
8. |Kolano 45° stal n. Dn300 szt. 5
9. |Kolano 45° stal n. Dn200 szt. 7
10. |Kolano 45° stal n. Dn150 szt. 16
11. | Trojnik rownoprzelotowy 90° stal n. Dn300 szt. 15
12. | Trojnik rownoprzelotowy 90° stal n. Dn250 szt. 14
13. | Trojnik rownoprzelotowy 90° stal n. Dn200 Szt. 14
14. | Trojnik réwnoprzelotowy 90° stal n. Dn150 szt. 7
15. | Trojnik rownoprzelotowy 90° stal n. Dn100 szt. 15
16. | Trojnik rownoprzelotowy 90° stal n. Dn50 szt. 10
17. | Wywijka kotnierzowa stal n. Dn400 szt. 4
18. | Wywijka kotnierzowa stal n. Dn300 szt. 38
19. | Wywijka kotnierzowa stal n. Dn250 szt. 49
20. | Wywijka kotnierzowa stal n. Dn200 szt. 70
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21. | Wywijka kotnierzowa stal n. Dn150 szt. 110
22. | Wywijka kotnierzowa stal n. Dn100 szt. 44
23. | Wywijka kotnierzowa stal n. Dn80 szt. 1
24. | Wywijka kotnierzowa stal n. Dn50 Szt. 24
25. | Kotnierz stal n. Dn400 szt. 4
26. |Kotnierz stal n. Dn300 szt. 38
27. |Kotnierz stal n. Dn250 szt. 49
28. |Kotnierz stal n. Dn200 szt. 70
29. |Kotnierz stal n. Dn150 szt. 110
30. |Kotnierz stal n. Dn100 szt. 44
31. |Kotnierz stal n. Dn80 szt. 1
32. |Kotnierz stal n. Dn50 szt. 24
33. | Zwezka stal n. Dn400/300 szt. 4
34. | Zwezka stal n. Dn300/200 szt. 2
35. |Zwezka stal n. Dn300/150 szt. 10
36. |Zwezka stal n. Dn300/100 szt. 8
37. | Zwezka stal n. Dn250/150 szt. 21
38. |Zwezka stal n. Dn200/150 szt. 14
39. |Zwezka stal n. Dn150/100 szt. !
40. |Zwezka stal n. Dn100/80 szt. 1
41. |Zwezka stal n. Dn100/50 szt. 3
42. |Kotnierz Slepy stal n. Dn300 szt. 2
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43. |Kotnierz slepy stal n. Dn200 Szt. 1
44. |Kotnierz slepy stal n. Dn100 szt. 1
45. | Kotnierz slepy stal n. Dn100 z gwintem wewnetrznym szt. 2
46. | Tuleja kotnierzowa PVC-U D280 szt. 7
47. |Tuleja kotnierzowa PVC-U D225 szt. 2
48. |Tuleja kotnierzowa PVC-U D110 szt. 8
49. | Kotnierz do rur PVC-U D280 szt. 7
50. |Kotnierz do rur PVC-U D225 szt. 2
51. |Kotnierz do rur PVC-U D110 szt. 8
52. |Mufa PVC-U D110 szt. 7
53. |Rura przewodowa stal n. Dn300 m 60
54. |Rura przewodowa stal n. Dn250 m 30
55. | Rura przewodowa stal n. Dn200 m 70
56. | Rura przewodowa stal n. Dn150 m 25
57. |Rura przewodowa stal n. Dn100 m 70
58. |Rura przewodowa stal n. Dn50 m 50
59. |Rura przewodowa stal n. Dn15 m 105
60. |Rura przewodowa stal n. Dn20 m 110
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