Zatacznik nr 1 do SIWZ
,Dostawa materiatow i armatury wodociggowej”

1. Materiaty i armatura wodociggowa.

Lp. WYSZCZEGOLNIENIE :;'r'y losé
1 |Rura PE @225 mb 552,0
2 |Rura PE @110 mb 144,0
3 |Trdjnik kotnierzowy DN200/DN8O zel. szt. 9,0
4 | Trojnik kotnierzowy DN200/DN100 zel. szt. 3,0
5 |Tréjnik kotnierzowy DN200/DN150 zel. szt. 1,0
6 |Tréjnik kotnierzowy DN200/DN200 zel. szt. 2,0
7 | Zasuwa DN200 zel. z doszczelnieniem miekkim szt. 8,0
8 | Trzpien z obudowa teleskopowa do zasuwy DN200 szt. 8,0
9 |Zasuwa DN150 zel. z doszczelnieniem migkkim szt. 2,0
10 |Trzpien z obudowa teleskopowg do zasuwy DN150 szt. 2,0
11 |Zasuwa DN100 zel. z doszczelnieniem migkkim szt. 4,0
12 |Trzpien z obudowa teleskopowg do zasuwy DN100 szt. 15,0
13 |Zasuwa DNB8O zel. z doszczelnieniem miekkim szt. 11,0
14 |Skrzynka uliczna do zasuw szt. 1.0
15 | Hydrant podziemny DN80 szt. 50
16 |Kolano zeliwne ze stopka DN80 szt. 5,0
17 |Kréciec kotnierzowy zeliwny L=0,8 m szt. 50
18 | Skrzynka uliczna hydrantowa szt. 50
19 |Nawiertka NWZ 225/50 szt. 25,0
20 Trzpien z obudowa teleskopowg do nawiertki NWZ i 250
225/50
21 |Tuleja @225 PE z kotnierzem szt. 16,0
22 | Kotnierz stalowy DN200 do tulei PE @225 szt. 16,0




23 | Mufa elektrooporowa PE @225 szt. 16,0
24 | Tuleja @160 PE z kotnierzem szt. 2,0
25 | Kotnierz stalowy DN150 do tulei PE @160 szt. 2,0
26 | Mufa elektrooporowa PE @160 szt. 2,0
27 |Tuleja @110 PE z kotnierzem szt. 5,0
28 | Kotnierz stalowy DN100 do tulei PE $110 szt. 5,0
29 | Mufa elektrooporowa PE @110 szt. 50
30 | Tuleja @90 PE z kotnierzem szt. 5,0
31 | Kotnierz stalowy DN80 do tulei PE 390 szt. 5,0
32 | Mufa elektrooporowa PE @90 szt. 50
33 | Zwezka zeliwna kotnierzowa DN200/DN100 szt. 2,0
34 | tacznik kotnierzowy @225 PE/ DN200 szt. 3,0
35 |tacznik kotnierzowy @160 PE/ DN150 szt. 2,0
36 |tacznik kotnierzowy @110 PE/DN100 szt. 50
37 |tacznik kotnierzowy @90 PE/ DN8O szt. 8,0

Wymagania dla materiatéw i armatury wodociggowej.

Rury PE:

- rura klasy PE100,

- szereg SDR 11,

- ciSnienie nominalne PN10,

- rury nie mogg by¢ produkowane z regranulatu,

- rury w zakresie $rednic DN od 90 do 225 mm dostarczane w sztangach,

- rury muszg posiada¢ atest PZH, odpowiedni dla materiatéw przeznaczonych do kontaktu
z woda pitna.

Ksztattki elektrooporowe do rur PE:

- ciSnienie nominalne PN10,

- szereg SDR 11,

- ksztattki musza posiada¢ atest PZH, odpowiedni dla materiatéw przeznaczonych
do kontaktu z wodg pitna.

Zasuwy kotnierzowe:

-wymagana grubos¢ powtoki antykorozyjnej min 250 um wg wytycznych Stowarzyszenia
Ochrony Antykorozyjnej,

-cisnienie nominalne PN 10,

-materiat wykonania min GGG-40(GJS-400 wg EN-1563),



- odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, $rednice DN, ci$nienie
nominalne i materiat wykonania,

- przelot zasuwy petny, réwny Srednicy nominalnej i bez przewezen,

- klin zasuwy zawulkanizowany na catej powierzchni (zewnetrznej oraz wewnetrznej),

- dtugos¢ zabudowy F4,

- nakretka klina wykonana z mosigdzu,

- kotnierze zwymiarowane zgodne z PN-EN1092-2,

- O-ringowe uszczelnienie wrzeciona z mozliwoscig wymiany pod ci$nieniem,

- wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej,

- Sruby pokrywy ocynkowane, catkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone masa
plastyczng na goraco,

- obudowy teleskopowe w petni kompatybilne z zasuwami(jeden producent),

- zasuwy muszg posiadac atest PZH odpowiedni dla materiatéw przeznaczonych do kontaktu
z woda pitna.

Obudowy teleskopowe:

- wrzeciono zabezpieczone przed rozerwaniem, mozliwo$é¢ dopasowania do terenu
w podanym zakresie,

- kaptur trzpienia wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15, przymocowany $ruba,

- sprzegto z zeliwa sferoidalnego min. EN-GJS 400-15 mocowane na trzpieniu armatury za
pomocg zawleczki,

- rura ostonowa, kielich, kotnierz oraz podktadka oporowa, wykonane z polietylenu PE,

- kielich obudowy chroni trzpien armatury przed zanieczyszczeniami ktére wystepujg
w ziemi,

- zamek oporowy umozliwiajacy ustawienie obudowy na dowolnej wysokosci.

Hydranty podziemne z podwdjnym zamknieciem:

- samoczynne catkowite odwodnienie z chwilg petnego odciecia przeptywu,

- kolumna hydrantu z zeliwa sferoidalnego DNS8O,

- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia,

- uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego, uszczelnienia korka odseparowana
od medium,

- korek uszczelniajagcy wykonany z mosigdzu prasowanego, zabezpieczony specjalnym
pierscieniem przed wykreceniem,

- element odcinajgco-zamykajacy (grzyb) catkowicie zawulkanizowany gumg EPDM,

- materiaty zewnegtrzne i wewnetrzne odporne na korozje,

- ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw wg
normy PN-EN ISO 12944-5:2009,

- potgczenia kotnierzowe i przytagcz wg. PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie PN10,

- cisnienie robocze nominalne PN 10,

- zgodnos$¢ wyrobu z PN-EN 1074-1 i 6:2002, PN-EN 14339,

- znakowanie hydrantu odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19:2005, PN-EN 1074:2002,

- hydranty musza posiada¢ atest PZH odpowiedni dla materiatéw przeznaczonych
do kontaktu z wodg pitna.

Nawiertki wodociggowe:

- odejscia z gwintem G2”,

- montaz na rurach PE,

- mozliwos¢ wykonania przytacza pod cisnieniem przy uzyciu aparatu do nawiercania,
- uszczelnienie trzpienia trzema ringami,



- kadtub i pokrywa wykonane z zeliwa szarego gat. EN-GJL 250, stopa z gwintem
wewnetrznym z zeliwa sferoidalnego gat. min EN-GJS 400-15, trzpien ze stali nierdzewnej
z gwintem walcowanym, nakretka blokujaca trzpien wykonana z mosiadzu,

- obejma do rur PE wykonana z zeliwa sferoidalnego wytozona gumg,

- nakretka zawieszenia klina na trzpieniu — niewymienna, wykonana z mosigdzu,
zaprasowana lub zalana w klinie zasuwy,

- klin wykonany z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz guma EPDM
lub NBR o twardosci 70+5°Sh. prowadzony metodg wpust wypust w kadtubie zasuwy,

- uszczelka stopy o przekroju trapezowym wykonana z gumy EPDM, pozostate uszczelnienia
z gumy NBR,

- $Sruby taczgce pokrywe z kadtubem - gwinty nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone przed
korozjg masg parafinowo-woskowa,

- zabezpieczenie antykorozyjne farba epoksydowg o grubosci powtoki 250-500 um odporne
na przebicie elektryczne 3kV,

- nawiertki musza posiada¢ atest PZH odpowiedni dla materiatéw przeznaczonych
do kontaktu z wodg pitna.

Ksztattki zeliwne kotnierzowe:

-wymagana grubos$¢ powtoki antykorozyjnej min 250 um wg wytycznych Stowarzyszenia
Ochrony Antykorozyjnej,

-ci$nienie nominalne PN 10,

-materiat wykonania min GGG-40(GJS-400 wg EN-1563),

- kotnierze zwymiarowane zgodne z PN-EN1092-2,

- ksztattki zeliwne kotnierzowe musza posiada¢ atest PZH odpowiedni dla materiatow
przeznaczonych do kontaktu z woda pitng.

taczniki kotnierzowe:

-ciSnienie nominalne PN 10,

- korpus i zamek wykonany ze stali nierdzewnej wg PN-EN 10088-1:2014,

- $ruby, szpilki zamykajgce opaske na zamku przyspawane na catej dtugosci przylegania
do ptaszcza blachy, pokryte warstwa teflonu,

- uszczelnienie z gumy EPDM, ryflowane, w postaci ptaszcza na catej powierzchni
uszczelniajacej,

- éruby (PN-EN ISO 4017:2004), nakretki (PN-EN ISO 3242:2004), podkfadki (PN-EN 1SO
7091:2004), wykonane ze stali nierdzewnej (klasa A2),

- elementy naprawcze muszg posiadac atest PZH odpowiedni dla materiatéw przeznaczonych
do kontaktu z wodg pitna.




